Druckbehaltern

Wartung, Reparatur und
Modernisierung von
Druckbehaltern

.....




Druckbehaltern

|

ik
U

M;

m

.
| \_ |
s e
| it |
k

\ua

%
1
]
L]

b}

Sy

e

)

~ -

Um Produktertrage zu steigern und
die Prozesssicherheit von Anlagen
zu gewahrleisten, werden hoch
spezialisierte technische Losungen
immer mehr nachgefragt. Mit
unserer Unifuse® -Technologie

ist WSl in der Lage eine groRe
Bandbreite an Druckbehaltern, wie z.
B. Destillationsanlagen, Reaktoren,
Fermentern, Kokstrommeln

und Hochdruckse-paratoren
zu reparieren und/oder zu
modernisieren.

WSI fiihrt Reparaturarbeiten an einer
Destillationsanlage durch




Der weltweit grofdte
automatisierte Reparaturservice

Diese Branche sieht sich mit einer Reihe von grundsatzlichen Herausforderungen
konfrontiert. Jedes dieser Probleme erfordert eine individuelle Losung, die

wir auf der Grundlage unseres in unzahligen Raffinerien in allen Regionen der
Welt gesammelten, umfangreichen Erfahrungsschatzes erstellen, wie in der
nachstehenden Tabelle gezeigt.

Unser europaischer Geschaftssitz im
niederlandischen Hellevoetsluis ermoglicht

es unseren engagierten Mitarbeitern, unsere
Kunden mit einem zuverlassigen, effizienten
und zeitnahen Kundendienst zu versorgen.
Unser in Uber 30 Jahren erworbenes
Fachwissen und unsere groRe Erfahrung
machen uns zu Experten in puncto Komplexitat
und technische Herausforderungen des
Raffineriemarktes.

Es gibt eine Vielzahl von Problemen, die an
Behaltern auftreten kénnen, u. a. Abnutzung,
Lochfral3, Spannungsrisse sowie Korrosions-
und Erosionsschaden. Dank unserer
automatisierten AuftragschweiRtechnologie
kann WSI Reparaturen oder Modernisierungen
anbieten, die sich nicht nur zUgig durchfuhren
lassen, sondern auch eine nahezu
unbegrenzte Haltbarkeit versprechen.
DarUber hinaus arbeiten wir eng mit unseren
Kunden in der Erd6l- und Chemieindustrie
sowie in der Papier- und Zellstoffbranche
zusammen und unterstutzen sie dabei, neue
branchenspezifische Herausforderungen

zu antizipieren und schnell auf sie zu
reagieren, indem wir ihnen mafRgeschneiderte
Lésungen anbieten, die perfekt die jeweiligen
Anforderungen erfullen.

Herausforderungen Lésungen

Die Lebensdauer der
Anlage verlangern und ihre
Leistungsfahigkeit steigern

Wir l&sen das Problem direkt an der Wurzel
durch eine dauerhafte Reparaturldsung

- mit Hilfe unserer automatisierten
Auftragsschweifl3-Technologie wird
Materialaustausch vermieden.

Die mechanische Integritat
der Anlage verbessern

Die Anlage mittels unserer automatisierten
AuftragschweilRtechnologie verstarken,
modernisieren oder strukturell reparieren,
basierend auf unserem bewahrten
technischen Know-how und langjahriger
Praxiserfahrung.

Wartungskosten senken

Endgultige, dauerhafte Reparaturen, die
den zu erwartenden Betriebsbedingungen
angepasst werden, kédnnen langfristig
weniger Wartungen (punktuelle
Reparaturen) und dadurch geringere
Standzeiten bedeuten. Wir kénnen auf
Serviceanfragen kurzfristig und innerhalb
enger Zeitfenster reagieren und bieten rund
um die Uhr Fertigungskapazitaten.

Gleichbleibende,
normgerechte Qualitat

Alle unsere Lésungen erfullen standig
Uberprufte hohe und standiguberprufte
Qualitatsanforderungen. Daruber hinaus
verfugen Sie Uber die branchenUblichen
ASME- und EN-Zertifikate fur automatisierte
Schweillarbeiten, vertreten durch einen
umfassend ausgebildeten Mitarbeiterstab
aus kompetenten Fachkraften.

Probleme durch besonders
anfallige Materialien sowie
besondere Standorte,
Geometrien und
Umgebungsbedingungen

Wir bieten einen umfassenden technischen
Support, einschlieRlich Werkzeugdesign,
metallurgische Beratung, Finite-Elemente-
Analyse (FEA), Entwicklung von speziellen
Schweildverfahren und Modellerstellung
(,Mock-Up").

Erfullung von
Sicherheitsanforderungen
wahrend Stillstdnden

Einer unserer Grundwerte und der Motor
hinter all unseren Projekten und Lésungen
wie auch fur unsere FUhrungsleute und
Mitarbeiterteams ist die unbedingte
Einhaltung von HSE-Standards in allen
Projektphasen.

Verringerter
Inspektionsbedarf

Lésungen einer dauerhaften

und fachgerecht ausgefuhrten
Oberflachenreparatur reduzieren die
Instandhaltungszeiten bei Inspektionen, weil
sich die Zahl der punktuellen Reparaturen
verringert.
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Fehlermoglichkeiten der Anlage

Anlagen werden haufig unter ungunstigen Umgebungsbedingungen betrieben, was,
verbunden mit der Notwendigkeit die produktionsbedingten Schaden fur die Umwelt
gering zu halten, die Korrosions- und Erosionsanfalligkeit der verfahrenstechnischen
Komponenten sowie der wichtigen Komponenten fur Kessel, Trommeln und
Behalter erhoht.

Haufig auftretende Eine ganze Reihe von
Fehler potenziellen Fehlern
beeintrachtigen die

Korrosion Zuverlassigkeit der Anlage
® Korrosion durch Sulfate Und den SiCheren Betrieb
® Korrosion durch Naphtensiuren der Produktionsstatte.
® Korrosion durch Flusssaure und

Salzsdure

® Korrosion durch Amine

® Korrosion unter Isolierung

Auswdlbungen

|
Spannungsrisskorrosion (SCC)
Beobachteter Schaden
® SCC durch alkalische Lésungen
sowie Chlorid, Ammoniak bzw. ® Reduzierte Starke der druckfihrenden
Schwefelwasserstoff UmschlieBung bzw. der drucktragenden
Wandung

® Wasserstoffinduzierte Rissbildung (HIC)
® Oberflachenschaden bzw. LochfraB in

der druckfiihrenden UmschlieBung

Rissbildung durch ® Kontamination des Grundmetalls

Spannungszyklen e Oberflachennahe Rissbildung e RAN L P LR

® Thermische Ermidung bei niedriger ® Rissbildung in Randzonenschweiungen i 3 4

Lastspielzahl ® Rissbildung in Standzargenanschliissen . ...-—;w E

L iy

® Stressfaktoren an der Standzarge ® | okal begrenzte Rissbildung o

. Umlaufende Risse an der Standzarge
® Stressfaktoren durch Penetrierung ® Schaden am Grundmetall

® |nstabilitat oder Auswoélbungen der
Konstruktion

Unkontrolliertes Ereignis .
® Lokal begrenzt fortgeschrittene

® | okal begrenzter Brand Korrosion
® Umweltschaden

® Unkontrollierte Verfahrensverlaufe

Wir verflgen Uber in der Praxis bewahrte Produkte, fachkundige und erfahrene
Mitarbeiter sowie hochwertige Qualitatssysteme, mit denen wir fur die
beobachteten Schaden eine endgultige, dauerhafte Losung liefern kénnen.
Insbesondere unsere Unifuse®-Technologie gewahrleistet fur die essentiellen
Anlagen unserer Kunden in der Energiebranche weltweiten zuverlassige und
langfristige Reparaturerfolge. Korrosion/Erosion




Das WSI Unifuse-Verfahren

WSI kann auf mehr als 30 Jahre Erfahrungen mit der Unifuse-Technologie
zuruckblicken. Die automatisierte SchweilRtechnologie nach dem Unifuse-Verfahren
wird immer dann eingesetzt, wenn strukturelle Reparaturen, Modernisierungen oder
Verstarkungen an Anlagen durchgefuhrt werden sollen, um langfristig zuverlassige
Leistung zu gewahrleisten — ein Kernziel fur die mechanische Integritat wesentlicher

Raffineriekomponenten.

Dank horizontalen Auftragschweilens kann eine geringe
Aufmischung erreicht werden, die unerlasslich fur einen
leistungsstarken Korrosionsschutz des Materialauftrags ist.

Weitere besondere Merkmale dieses Verfahrens sind
kleinflachige Warmeeinbringung und verzugsarme
Ergebnisse. Vergleicht man insbesondere im Falle von
Druckbehaltern unser horizontales Verfahren mit dem
herkdmmlichen FallnahtschweiRen, zeichnet sich das
horizontale Schweien dadurch aus, dass es den hdheren
(und begrenzteren) Warmeeinfluss vermeidet, der
wahrend der Kuhlphase des Schweilvorgangs hdhere
Temperaturgradienten verursacht.

Dadurch lasst sich das hohe Risiko des haufig auftretenden,
lokal begrenzten Ausbeulens der Behalterwand infolge einer
Kombination aus hoher Warmeeinbringung und axialer
Druckspannung, die aus wahrend des SchweiRens auf

den Behalter wirkenden externen Lasten (Bauwerkslasten)
resultiert, vermeiden.

Ein horizontales AuftragschweiRen auf dem 360-Grad-
Umlauf um einen Behalter ergibt eine homogene
Warmeeinbringung und daraus abgeleitet einen niedrigeren
Temperaturgradienten, verbunden mit einem minimalen
Verzugsrisiko.

Dank des Unifuse-Verfahrens konnen wir die Wandstarke

der druckfuhrenden UmschlieBung wieder auf ihren
ursprunglichen Wert erhdhen und sind zudem in der Lage,
durch einen Materialauftrag mit verbesserten metallurgischen
Eigenschaften einen wirkungsvolleren Korrosions- und
Erosionsschutz zu bewirken. So lasst sich nicht nur
zuverlassig eine konsistente Qualitat erreichen, sondern
auch groflere Aufmischung und Ausbeulung weitestgehend
verhindern. Dieses Verfahren gewahrleistet, dass Kunden ihre
Zeitplane besser einhalten und ihre betrieblichen Risiken so
gering wie moglich halten kédnnen.

Automatisierte AuftragschweilStechnologie nach dem
Unifuse-Verfahren

Prognose radialer SchweiBeigenspannung

Glatte Oberflache

Homogener Auftrag < 7 % Aufmischung

Verschmelzungsgrenze <10 — 12 %
Aufmischung

Grundmaterial

Schematische Querschnittsdarstellung
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.
Projektbeurteilung

Der erste Schritt ist immer eine detaillierte Bestandsaufnahme
der Bedingungen und besonderen Herausforderungen beim
Kunden vor Ort. Wir schauen uns die Standortsituation genau
an und beurteilen sie unter BerUcksichtigung der spezifischen
Kundenwunsche in Bezug auf Sicherheit, Zeitplan und
Qualitat. Nach dieser grundlichen Bestandsaufnahme, die von
unseren weltweit fUhrenden Fachleuten durchgefuhrt wird,
sind wir in der Lage, die fUr den jeweiligen Kunden perfekt

passende und effizienteste Losung vorzuschlagen, wobei wir
immer eine ingenieurtechnische Beurteilung seitens unserer
Korrosionsfachleute, Metallurgen und Schweilfachingenieure v uumssute zeigt

zugrunde legen. die vorausberechnete

SchweiBschrumpfung
des Durchmessers an

Der schattierte
Bereich der

Ingenieurabteilung

Unsere Ingenieurabteilung erstellt ein umfassendes Portfolio aus

Analysen und Vorschlagen, in denen unter anderem Verzugsreduzierung,
Spannungsbewertung, strukturelle Stabilitat sowie besondere SchweilRverfahren
aufgefUhrt sind, um fur jede Situation ein optimales Ergebnis sicherstellen zu
kdnnen. Unsere Metallurgen, Korrosionsfachleute und Schweil3fachingenieure
sind stets auf der Suche nach der fur den jeweiligen Kunden geeignetsten
technischen Losung. Oberste Prioritat haben bei uns zu jeder Zeit die strengsten
Anforderungen an Sicherheit, Projektzeitplane und Qualitatsansprutche,
unabhangig davon, ob wir eine Finite-Elemente- Analyse (FEA) zur Bestimmung
und Minimierung von im Rahmen eines unserer Schweillverfahren auftretenden
Verzugs durchfUhren oder ob wir ein neues, innovatives Verfahren unter
Verwendung einer Modellerstellung (,Mock-Up") vorstellen.

Modellerstellung fur automatisches
Auftragschweilen

® Arbeiten auf
unterschiedlichen
Ebenen

® Luftungsplan
® Gerust

® Hohe
Sicherheitsstufe

Bewertung im Vorfeld
des Verfahrens

Der Sicherheits-, Umweltschutz-
und Gesundheitsschutzplan (HSE)

Alle unseren Tatigkeiten, von der Analyse bis zur Projektdurchfuhrung, sind untermauert
durch einen ausfuhrlichen Plan, der samtliche Aspekte zur Gesundheit und Sicherheit
unserer Mitarbeiter sowie Umweltaspekte berucksichtigt. Die bedingungslose Erfullung

aller Vorgaben des Sicherheits-, Umweltschutz- und

Gesundheitsschutzplans (HSE) sind einer unserer elementaren
Unternehmensgrundsatze. Samtliche unsere Schulungen, Verfahren, Vor-
Ort-Aktivitaten und Herstellungsverfahren unterliegen der kompromisslosen
Einhaltung der strengen HSE-Standards. Bei WSI erfullen wir hochste
Anforderungen fur Chemie und Petrochemie (SCC-Zertifikat) und

sind branchenweit bekannt und geachtet fur die Einhaltung hochster
Sicherheitsstandards.

Unsere qualifizierten HSE-Supervisors beurteilen den Umfang der Arbeiten,
um sicherzustellen, dass wir in unseren Planungen etwaige Risiken
bestmodglich antizipieren und vermeiden sowie dass die Projektdurchfihrung
unter Einhaltung aller anwendbaren Sicherheitsvorschriften erfolgt.

Unser Sicherheitsplan schlief3t eine vollstandige Risikobewertung

ein, in der die erforderlichen Zertifikate, Planungen, Zustandigkeiten,
Schulungsanforderungen und aufgabenspezifischen Risiken umfassend erfasst
und analysiert werden.

Unsere Mitarbeiter sind jederzeit mit allen
erforderlichen Sicherheitsausrtistungen
ausgestattet.



Standortbegehungen im Vorfeld

Wir legen Wert darauf, einen Service zu bieten, der in Bezug auf Sicherheit, Qualitat
und den vereinbarten Zeitplan hohe Anspruche erfullt. Auf allen Unternehmensebenen,
vom Standortmanager bis zum Schweilder, werden all unsere Projekte durch hoch
qualifizierte, erfahrene und zertifizierte Mitarbeiter durchgefuhrt.

Wahrend der Bestandsaufnahme fur ein Projekt fuhren
wir in der Regel eine Standortbegehung mit den
wichtigsten Mitarbeitern fur die technischen Aspekte

und die ProjektdurchfUhrung durch. So kénnen wir mit
allen relevanten Beteiligten die beste und praktischste
Losung fur den jeweiligen Standort ermitteln. Dadurch
kénnen wir gewahrleisten, dass wir die optimale Losung
anbieten kdnnen, und sind in der Lage, ein genaueres Bild
des jeweiligen Standorts zu erstellen und unsere Plane
hinsichtlich Durchfuhrungsmodalitaten und Zeitfenster zu
optimieren.

Standortbegehung im Vorfeld

Unsere hoch
qualifizierten
QS-Inspektoren
(Niveau Il und 1)
unterstutzen uns

in der Ermittlung
des tatsachlichen
Projektumfangs,
wobei sie

mit unserem
Standortmanager
zusammenarbeiten,
um sicherzustellen,
dass wir die
bestmogliche
Losung anbieten
konnen.

Farbeindringpriifung
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Automatisiertes
Auftragschweil3en vor Ort

Im Anschluss an unsere umfassende Analyse, die Falls am jeweiligen Behalter bereits Schweilplattierungen oder
Standortbegehung und die Sicherheitsplanungen -auftrage vorliegen, mussen diese mittels eines Fugenhobels vorab
erstellen wir einen SchweilRplan mit den fur sorgfaltig entfernt werden. Automatisiertes Auftragschweifien

das spezielle Kundenprojekt erforderlichen, beruht auf dem Prinzip der Auftragung einer durchgangigen
unterschiedlichen SchweilRverfahren. Naheres Schicht neuen Materials, das vollstandig mit dem Grundmaterial
hierzu in den folgenden Abschnitten. Durch dieses verschmilzt. Um eine strukturelle Verstarkung zu bewirken, kann
methodische Vorgehen kdnnen wir immer die beste  die Wandstarke wiederhergestellt werden (Neuaufbau) und die
Losung fur das konkret beim Kunden vorliegende Materialeigenschaften der Anlage im Rahmen eines durchgangigen
Problem anbieten. Korrosionsschutzes kdnnen verbessert werden.

Korrosionsbestandiges AuftragschweilRen

Unifuse-AuftragschweiBen flir Neuaufbau und Korrosionsschutz

Unser automatisiertes Verfahren ist in der Lage, die durch den Neuaufbau der SchweiZnaht
verlorene Wandstarke auszugleichen und ist durch sein hochwertiges Auftragssystem
auch dazu geeignet, an bestimmten, lokal begrenzten Stellen Korrosionsprobleme

durch Modifikation mit hochwertigem Material aufzufangen. Unser wichtigstes Ziel ist

es, dauerhafte Reparaturldsungen anzubieten, mit denen die Ursache des Problems
angegangen wird, um so die betriebliche Lebensdauer der Anlage zu verlangern.

Auftragschweifen an Kugeln und Kuppeln

AuftragschweiBen in einer Uberkopfposition

In Bezug auf die Verbesserung der mechanischen Integritat sind wir Branchenfuhrer,
sogar bei Reparaturprojekten, in denen uberkopf gearbeitet werden muss. Insbesondere
kdnnen wir problemlos und sicher auch an besonders unzuganglichen Orten arbeiten,
wie z. B. Kugeln und Kuppeln. Dieses branchenweit einzigartige Fachwissen gewahrleistet,
dass wir auch an solchen schwierigen Stellen einen hochwertigen Neuaufbau
korrosionsbestandigen SchweiRmaterials bieten konnen.

Auftragschweil3en von Stutzen

Automatisierte Vor-Ort-Reparatur von Stutzen

Mit unserer voll automatisierten Technologie kdnnen wir Losungen fur
Korrosionsprobleme in Stutzen anbieten, deren Durchmesser im Bereich von 5 cm (27)
bis 60 cm (24") liegen. Diese Technologie sorgt fur einen durchgangigen, qualitativ
hochwertigen Materialauftrag und vermeidet dadurch hohe Austauschkosten.

Orbitalschweil3en

Reparatur Wand durchdringender Risse bei Rundnahten an
Boden-Schale-Verbindungen

In Verbindung mit der Engspaltvorbereitung sind wir dank unserer Leistungsfahigkeit

beim Orbitalschweifen in der Lage, hochwertige Schweillnahte an Anlagen wie Rohre,
Rohrleitungen und Pigtails innerhalb relativ eng gesteckter Zeitplane anzubringen. Beim
OrbitalschweiRen lassen sich samtliche Parameter so kontrollieren, dass eine hochwertige,
makellose Naht entsteht, insbesondere bei dickwandigen Bauteilen.

Strukturelle Verstarkung

EinschlieBlich “Tapering”, um weitere Spannungszustiande zu vermeiden

Wir bieten strukturelle Reparaturen von Bauteilen und die Verstarkung von Anlagen an,
um deren Lebensdauer zu verlangern. Mit der Anbringung maRgeschneiderter, speziell
entworfener struktureller Verstarkungen lassen sich erfolgreich Risse, SchweiRnahtrander
oder andere, aus Materialermtdung resultierende mechanische Beschadigungen
reparieren.




Qualitatssicherung

Nach Abschluss des Schweil3projektes fuhren wir eine Nachkontrolle durch, um
sicherzustellen, dass die Qualitat unserer Arbeiten, gemald unserer Vereinbarungen mit
dem Kunden, die hochsten Branchenstandards erfullt.

Unser striktes Qualitatssicherungssystem (QS)
fordert fur samtliche Schweilverfahren die hochsten
Qualitatsauflagen und gewahrleistet zudem, dass in
allen Phasen des Projekts hochste Qualitatsniveaus
erreicht werden.

97250

+7200 v ) — ‘ O
Feedpipe #11

Manway

@270 ‘

Beispiel fiir die Bewertung einer Rundheitsabweichung

Unsere QS-Inspektoren erstellen zu jedem
abgeschlossenen Projekt einen umfassenden
Bericht.

Unser klassischer Abschlussbericht enthalt folgende
zerstorungsfreien Prifungen (ZfP/NDT), die vor Ort von
unserem QM-Beauftragten durchgefiihrt werden:

e UT, VT vor dem Auftragschweillen

e Stichprobenartig wahrend des Auftragschweil3ens

e UT, VT, PMIl und PT nach Abschluss des
AuftragschweiRens

e Rundheitsabweichung vor und nach dem
AuftragschweiRen

Alle WSI Fachkrafte sind nach EN 287-1 und EN ISO 14732
oder ASME zertifiziert und der Umfang der Arbeiten erfolgt
in Ubereinstimmung mit den Anforderungen gemaR der
Druckgeraterichtlinie (DGRL) 97/23/EG sowie anwendbaren
Bemessungs- und Herstellungsnormen fur Druckgerate.

Unser Qualitatssicherungssystem ist zertifiziert nach EN
ISO 3834- 3, AD-Merkblatt HPO (TRB 200), TRD 201 und
ASME U & S.

Samtliche SchweiRverfahren erfullen die Anforderungen
gemaR EN ISO 15614-1 und 7 und/oder EN 288 sowie TUV-
Merkblatt 1156/1166 bzw. ASME BPVC.

PT-Inspektion der AuftragsschweiBung

Dickenmessungen
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Optimaler Schutz fur Fermenter

Um Fermenter mit einem dauerhaften Schutz zu versehen, setzen wir seit Uber

30 Jahren erfolgreich hochwertige Stahllegierungen (309, 312) ein. Dank unseres
patentierten Unifuse-Verfahrens sind wir in der Lage, diese Stahllegierungen in unseren
SchweilRarbeiten so einzusetzen, dass Erstarrungsrissbildungen ausgeschlossen

sind. In der Regel wenden wir dieses Verfahren horizontal an, was eine konstante
Chromkonzentration (Ublicherweise > 25 %) im gesamten Auftrag gewahrleistet.
DarUber hinaus mussen mit Fugenhobeln alte SchweiRauftrage abgetragen werden.

1
Wenn Zeit der entscheidende Faktor ist

In Bezug auf die Arbeitsgeschwindigkeit ist das Fallnahtschweifl3en
dem horizontalen Schweillen zwar Uberlegen, es kommt

allerdings wahrend des Schweilens zu grolRerer punktueller
Warmeeinbringung und einem héheren Temperaturgradienten, was
ein erhéhtes Risiko von Aufmischung und eventuellem Verzug nach
sich zieht.

Dessen ungeachtet kann unsere ingenieurtechnische Abteilung
ein geeignetes Fallnahtschweillverfahren konzipieren, das
unterschiedliche Aspekte wie Wandstarke, Umgebungsfaktoren
und Kuhlkoérper bertcksichtigt (Isolierung gegentber naturlicher/
erzwungener Konvektion). So kénnen bekannte Risiken vermieden
und Zeitplane besser eingehalten werden, bei gleichzeitiger
Erfullung hochstmoglicher Qualitatsanspriche. WSI bietet

eine einzigartige, voll automatisierte Reparaturlosung fur
Stutzendurchmesser zwischen 5 cm (2") und 60 cm (24").

AUftraQSChweIBen Im Verg leICh Zu WSI bietet eine einzigartige, voll automatisierte

a nde ren LOSU ngen Reparaturlésung fir Stutzendurchmesser zwischen 5 cm (27)
und 60 cm (24").

Zur Reparatur von Schaden an mechanischen Bauteilen

werden die unterschiedlichsten Verfahren angeboten. Welches
Verfahren ausgewahlt wird, ist in erster Linie von den relevanten
Entscheidungskriterien abhangig.

Unifuse- Vollstandiger Austausch von
AuftragschweiRen Austausch Teilstuicken

Verstarkungsbleche

Wiedererreichen der Solldicke (Neuaufbau) + + + -
Materialmodifikation (Korrosionsschutz) + + + +
Strukturelle Verstarkung + + + -
Verldngerung der Lebensdauer + + + -
Einhaltung von Zeitplédnen + - - -
Niedriges Sicherheitsrisiko + - - +
MaBnahmen fiir den Notfall + - - +
Inspektionsgenauigkeit + + + -
Lange Vorlaufzeit + - - +
Hubarbeiten erforderlich - + + -
Verbindliche Druckpriifungen - + + _




WSI entwickelt und liefert einen
speziell auf die Kundenwulnsche
abgestimmten Wartungsservice
durch automatisierte
Schweildreparatur-Losungen in
Verbindung mit fortschrittlichen
Technologien, breit gefacherten
ingenieurtechnischen Méglichkeiten
und hochwertiger Ausrustung. Dabei
decken diese Modifikationslésungen
die unterschiedlichsten
Branchenbereiche ab, seien es
Kokstrommeln, Vakuumkolonnen

in der Rohéldestillation,
Alkylierungsanlagen, Reaktorrohre,
Hochdruckseparatoren, Fermenter
oder Crackanlagen. Wie unsere
langjahrige Erfolgsbilanz belegt, ist
es immer unser oberstes Ziel selbst
fUr die schwierigsten Probleme
mechanischer Integritat die optimale
Lésung zu finden.

WSI fihrt Reparaturarbeiten in einer
Destillationsanlage durch
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WSl is a specialized global service company offering
innovative maintenance through automatic weld repair
solutions that extend the lifetime and maximize the
value of our customers’ assets in the energy industry.

H/wsr

An Avail Infrastructure
Solutions Company

availinfra.com/wsi

WSI B.V.

Marconiweg 16

3225 LV Hellevoetsluis

The Netherlands

T: +31 88 27 84 539

E: wsi-emeaa@availinfra.com
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