Nozzlefuse 26 und
Nozzlefuse 624

Die automatisierte Vor-Ort-Losung fur
Innenreparatur und -modernisierung

von Stutzen

Die WSI-Lésung zur Reparatur und
Modernisierung von Stutzen von 5
cm (2") bis 60 cm (24") Durchmesser
mittels einer automatisierten
ID-SchweifRanlage

Mit unserem Unifuse® - Verfahren kbnnen wir Wandstarke
aufbauen, um die druckfuhrende Umschlielfung
wiederherzustellen und eine verbesserte Metallurgie
anwenden, um die Auswirkungen von Korrosion bzw. des

kombinierten Korrosions-/Erosionsprozesses zu reduzieren.

Um die moglichen Probleme, die Stutzen in Behaltern
beeintrachtigen kénnen, wie Abnutzung, LochfraR,
Spannungsrisse sowie Korrosions- und Erosionsschaden
zu Uberwinden, verfugt WSI Uber eine automatisierte
AuftragschweilRtechnologie.

Der wichtigste Vorteil ist, dass unsere automatisierte
AuftragschweilBtechnologie konsistente Qualitat liefert,
indem sie die geringste Aufmischung sicherstellt und
dadurch hochste Qualitat moglich macht.

Eine einzigartige Losung

Auf Grund unseres laufend aktualisierten F&GE-Programms
wurde eine einzigartige Losung entwickelt, mit der beste
Ergebnisse erzielt werden. Durch die Integration der
WIG-HeilRdraht-Technologie in unser Unifuse-Verfahren

entsteht eine hocheffiziente automatisierte Schweillanlage,

die von unseren gut ausgebildeten Schweilern und
Technikern bedient und gewartet wird. Dies sorgt fur
gleichbleibende Qualitat, wahrend zugleich die Steuerung
des Zeitplans immer noch maéglich ist.
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MIG-Geschwindigkeit mit WIG-Qualitat

WSI Lésungen flr Innenreparatur und
-modernisierung von Stutzen

Eine Komplettlésung fur Stutzendurchmesser zwischen 5
cm (2") und 60 cm (24")

Nozzlefuse 26™ 5 cm (2") bis 15 cm (6")
Unifuse WIG-Verfahren zum Innen-AuftragschweiRen bis zu
750 mm Lange

Nozzlefuse 624™ - 15 cm (6") bis 60 cm (24")
Unifuse Heildraht-WIG zum Innen-AuftragschweiRen bis zu
750 mm Lange

Vorteile unserer in das Unifuse-Verfahren
integrierten, automatisierten WIG-HeiRdraht-
Technologie:

® Steuerung der Parameter fur konsistente Ergebnisse

® Dicke des Materialauftrags einstellbar fur eine bessere Kontrolle
der Chemie

® Reduzierte und kontrollierte Aufmischungsrate
® Hohe Auftragrate ergibt hohe SchweiRgeschwindigkeit
® Sauberer Materialauftrag: keine Schlacke, keine Spritzer

® Auftragschweien kann in jeder Position an dem Stutzen
angewendet werden




Nozzlefuse 26 und Nozzlefuse 624

HeiRdraht-Schweitechnologie flr
Innendurchmesser von Stutzen

Durch die Kombination der HeilRdraht-Technologie mit WIG kénnen
Auftragraten fast wie bei MIG erreicht werden. Es kann mehr Draht
aufgetragen werden und die Fullraten werden erhéht, mit dem
zusatzlichen Vorteil einer SchweiRqualitat, die ebenso gut wie — oder
in manchen Fallen besser als — bei Kaltdraht-WIG ist.

Bei der HeiRdraht-Schweilitechnologie wird die Warmezufuhr zum
Grundmetall auf das Mindestmal reduziert, das erforderlich ist, um die
Verschmelzung mit der Oberflache zu erreichen. Der Rest der Warme
wird direkt auf den Draht gezogen. Auf diese Weise ist es moglich, eine
Verfahrgeschwindigkeit zu erzielen, die um ein Vielfaches hdher ist als
bei dem Ublichen WIG. Der Fulldraht wird bis nahe dem Schmelzpunkt
widerstandsbeheizt und dann der Schweillschmelze hinzugefugt.
Dadurch wird die Abkuhlung des Schmelzbades gestoppt und ein
konstanter Fluss des Fullmetalls ermoglicht, was wiederum zu einer
glatten, hochwertigen SchweiRraupe fuhrt.

Wichtige Merkmale unserer Nozzlefuse™-Technologie

® Stutzentyp: Geschmiedetes, nahtloses und EBW-Rohr

® SchweiBbare Stutzenmaterialien: Kohlenstoffstahl und legierte Stahle
(1ISO15608-Gruppe 1, 5, 8, 9, 10; ASME P1, P4, P5A, P5B, P8, P10H,
P42, P44, P45)

® Stutzendurchmesser: von 5cm (2") bis
60cm (24")

® Maximale Vorheizung des Stutzens: 250°C

® Maximale Tiefe des Stutzens: 750 mm

® Ausrichtung des Stutzens: Kopf oben, Seite,
Kopf unten und jeder Winkel dazwischen.

® Entsprechende Schweipositionen:
ISO PC, PE, H-L045/3-L045 und ASME 2G,
5Gund 6G

Automatisierte Vor-Ort-Reparatur
von Stutzen
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Modellerstellung (,Mock-Up”“) mit Nozzlefuse 624

Automatisierte Prozess- und
Parametersteuerung

Prozesssteuerung ist der Schlussel fur

ein erfolgreiches und kosteneffizientes
AuftragschweiBen. Dies ermdglicht dem Bediener
eine ,Echtzeit”-Kontrolle, um die Zuverlassigkeit
des Schweillprozesses zu verbessern und
gleichzeitig die hochstmogliche Geschwindigkeit
beim AuftragschweiRen zu erzielen. Durch

die Aufrechterhaltung eines durchgangigen
Qualitatsstandards stellt der automatisierte
Prozess auch eine wichtige Verbesserung bei der
Arbeitssicherheit dar

Ein weiterer Vorteil ist, dass die Fernsteuerung
per Videokamera auch hilfreich fur eine genaue
Sichtprufung ist und ggf. sogar fur PTTests und
Reparaturen.

Nozzlefuse 624: Die
eingebaute Kamera bietet eine
Echtzeit- Sichtkontrolle des
Auftrags (,Cladding”)

Nozzlefuse 624:
Steuerschalter: Robuste
Parametersteuerung flir
einfache Bedienung

Flr weitere Informationen wenden Sie sich bitte
per E-Mail an wsi-emeaa@availinfra.com oder
besuchen Sie uns unter availinfra.com/wsi
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